Bild 1 Wenn es um Beschriftungen oder
Verzierungen von Kunststoffprodukten
geht, erfreut sich ,In-Mould-Labelling” einer
stark steigenden Anwendung

IN MOULD LABELLING MIT ELEK-
TROSTATIK ¥ IML mit Unterdruck
oder Hochspannungselektroden im
Formnest hat fast schon Tradition
in der Branche. Beide Verfahren
bendtigen jedoch entsprechend
aufwendig modifizierte Formen.
Ein Niederlandischer Hersteller
verspricht hier Abhilfe. Er 1adt das
Label statisch auf und heftet es so
in die Kavitat.

Im
Formnest
fixiert

Wenn es sich um dauerhafte Beschrif-
tungen, Markierungen, Verzierungen,
Dekorationen oder um rutschhemmen-
de Oberflachen von Kunststoffproduk-
ten handelt, ist das , In-Mould-Label-
ling” das Verfahren der Wahl. Es eignet
sich fur thermogeformte oder gespritz-
te Kunststoffprodukte. Dabei ist IML
nicht nur auf die Verpackung be-
schrénkt. Auch im technischen Bereich
oder in der WeiBe-Ware-Branche fin-
den sich immer mehr Anwendungen.

IML in (auf) der Verpackung

Das IML- Verfahren wird seit einigen
Jahren u. a. erfolgreich in der Kunst-
stoff-  Verpackungsindustrie  ange-
wandt. Bei diesem Verfahren wird ein
bedruckter Label in die leere Kavitat
eingebracht. Beim Spritzvorgang wird
das Label von der heiBen Kunststoff-
masse leicht aufgeschmolzen und geht

mit dieser eine feste Verbindung ein.
Damit die Schmelze beim Einspritzen in
die Kavitat das Label nicht mit sich reif3t
bzw. ein ,Unterspritzen” sicher vermie-
den wird, muB das Label absolut sicher
in der Spritzform fixiert sein. Derzeitig
werden die Labels mittels Vakuum oder
elektrostatisch angebracht. Die Ver-
wendung der Vakuummethode, bei der
das Label mittels Vakuum angesaugt
und fixiert wird, hat den Nachteil, daB
die Spritzwerkzeuge sogenannte ,Va-
kuumlécher” haben mdssen, die auch
verstopfen kénnen. Zudem ist der An-
saugpunkt auf der Oberflache des ferti-
gen Produktes zu sehen. Die bisherige
zweite Labelbefestigungsmethode wird
elektrostatisch  mit Hochspannungs-
elektroden realisiert. Um der Vielzahl
der Anwendungen gerecht zu werden
verlangte die Elektrostatikmethode ei-
ne aufwendige Entwicklung, um fir je-
des Produkt ( z. B. Kreditkarte, Garten-
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Bild 2a (Funktionsprinzip) Ein antistatisches , Schaumstoffkissen”
wird auf dem ,Dorn” verleimt, das Kissen erhélt einen Hochspan-

nungsanschiuB

des Label

Bild 2b Die ,Saugnédpfchen” des Dornes ermdglichen die Aufnahme

Seite 40



tische, Lautsprecherabdeckungen flr
PKW’s .....) die geeigneten Elektroden
zu fertigen. Mehrfache Anwendungen
der gefertigten Elektroden war mei-
stens nicht moglich oder mit Umstén-
den verbunden. AuBerdem erfordert
diese Methode eine relativ hohe elektri-
sche Spannung, die das Risiko des Fun-
kenschlages in sich birgt. Die u.a. dar-

aus entstehende EMV-Problematik ist
besonders fiir die in dem Produktions-
prozeB eingesetzten IML- Roboter von
negativer Auswirkung.

Mit geringen Spannungen ans Ziel
SIMCO, Lochem/Niederlanden, ist es

nun gelungen eine neue elektrostati-
sche Methode zu

= -

realisieren, die die
Nachteile der vorge-
nannten Methoden
nicht kennt und ein
Label zuverlassig mit
vollem , Flachenan-
druck” wund ohne
Luftblasenbildung

im  SpritzguBBform-
nest fixiert. Hierbei

handelt es sich um
ein antistatisches
.Kissen”, das auf
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dem ,Dorn” ver-
leimt wird. Dieser an-
tistatische Schaum-
stoff ist wesentlich
billiger als die (je-

Bild 2d Der Dorn mit dem Label wird in der SpritzguB8form plat- ten)

ziert

weils neu gefertig-
Elektroden, er
kann mit einer er-
heblich niedrigeren

Spannung  versorgt
werden und garan-
tiert eine schnellere
flachenbindige Haf-
tung des Labels. Das
weiche ,Schaumkis-
sen” hat aber noch
einen  erheblichen
Vorteil, es stellt kein

Bild 2e Das Vakuum des Dornes wird abgeschaltet, die Hochspan-
nung auf das Schaumstoffkissen kurzzeitig zugeschaltet. Das La-
bel , verklebt” sich elektrostatisch mit der Oberfldche der Form
und bleibt haften, der Dorn kann entfernt werden

Risiko von Beschadi-
gungen far die
SpritzguBform oder
des Labels dar und es
kann einfach und
unkompliziert fur je-

—
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de  SpritzguBform
gefertigt  werden.
Diese Labelbefesti-
gungsmethode durf-
te auch alle Roboter-
hersteller in diesem
Bereich  interessie-
ren.

Erste Anwendun-
gen in ltalien

Bild 2f Das Label bleibt wihrend des SpritzgielSens absolut sicher
an der Oberfliache haften, weil (iber das Schaumstoffkissen eine
gleichmapBige elektrostatische Aufladung erreicht wurde (Werkbil-

der: Simco, Lochem/Niederlande)

Ein Anwender dieser
neuen ,Labelbefesti-
gung”, Herr Andrea
Rossi von Ferplast in
Castel  Gomberto-

Das Unternehmen SIMCO:

Bis in die 30er Jahre war statische
Elektrizitat kaum ein Problem. Das
anderte sich mit dem starken Auf-
kommen der Kunststoffe. Damals
begann die Simons-Company Ge-
rate zu entwickeln, die statische
Elektrizitat beseitigt. 1965 wurde
die SIMCO (Nederland) B.V. :
griindet. He baut

[talien, sieht die groBen Vorteile dieser
Methode vor allem in der schnellen und
unkomplizierten Méglichkeit Label’s zu
wechseln und darum daB alle existie-
renden (,alten”) Werkzeuge benutzt
werden konnen, unabhangig von vor-
handenen Vakuumlochern oder Werk-
zeugoberflachen.

Henk ten Tije
Marketing Manager SIMCO (Neder-

land) BV, .

Die technischen Vorteile des
neuen IML-Verfahrens:

I> das Endprodukt ist umwelt-
freundlich und voll recyclebar

> das Schaumstoffkissen ist fur al-
le Spritzformen geeignet

> das Schaumstoffkissen garan-
tiert eine gleichmaBige Flachen-
haftung des Label’s

> das Schaumstoffkissen verhin-
dert -:eircmie- Beschadigung der
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